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Abstract of DE3524569 

In a weaving loom with individual heald 
control, which has a selector device (1) 
connected to an electronic pattern control 
device and comprising, for each individual 
heald (2 to 8), lifting means (19, 20) moving up 
and down synchronously with the work cycle of 
the weaving loom and coupling means 
actuable by electromagnets (36), a high 
working speed, along with a design not 
susceptible to faults, is to be achieved. For this 
purpose, according to the invention, the 
coupling means are plungers (22, 23) which 
are connected downwards to one of the healds 
(2 to 8), are supported on the lifting means 
(19, 20) in the basic position and move up and 
down together with these, in the top dead- 
centre position the lifting means (19, 20) bring 
the plungers (22, 23) up to the respective 
associated electromagnets (36) which, 
depending on the control state, retain the 
plungers (22, 23) or else leave them on the 
lifting means (19, 20), and there are provided 
separating means which, at the end of a 
magnetisation phase, assist a detachment of 
the plungers (22, 23) as a result of their own 
weight. 




9'4 



12 



7 



IT 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



Best Available Copy 

http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DE3524569&F=0 



EV ^3685941VS 

9/22/2004 



© BUNDESREPUBL 
DEUTSCHLAND 



Offenlegungsschri^ ©mtc,/: 
©DE 3524569 A 1 D03C3/20 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



© Aktenzeichen: P 35 24 569.7 
@ Anmeldetag: 10. 7.85 

@ Offenlegungstag: 22. 1.87 



in 

a 

in 

CO 
UJ 

O 



(7t) Anmelder: 


@ Erfinder: 


Herold, Wolfgang, 5630 Remscheid, DE 


gleich Anmelder 


@ Vertreter: 




Peerbooms, R. ( Dipl.-Phys., Pat.-Anw., 5600 




Wuppertal 





a> 

CD 
ID 

CM 

in 
w 

LU 

Q 



Prufungsantrag gem. § 44 PatG 1st gestellt 



i Webstuhl mit Einzellitzensteuerung 

Bei einem Webstuhl mit Einzellitzensteuerung, welcher 
eine mit einer elektronischen Mustersteuervorrichtung ver- 
bundene Auswahlvorrichtung (1 ) aufweist, die sich synchron 
zum Arbeitstakt des Webstuhls auf- und abbewegende 
Hubmittel (19, 20) und durch Elektromagnete (36) betaligba- 
re Kupplungsmittel fur jede Einzellitze (2 bis 8) umfaBt, soil 
eine hone Arbeitsgeschwindigkeit bei storunanfalligem 
Aufbau erreicht werden. Hierzu ist erfindungsgemaB vorge- 
sehen, daB die Kupplungsmittel Stempel (22, 23) sind, wel- 
che nach unten hin mit einer der Litzen (2 bis 8) verbunden 
sind, sich in der Grundstellung auf den Hubmitteln (19, 20) 
abstutzen und sich mit diesen auf- und abbewegen, daB die 
Hubmittel (19, 20) die Stempel (22, 23) in der oberen Tot- 
punktJage an jeweils zugeordnete Elektromagnete (36) her- 
anfuhren, welche die Stempel (22, 23) Je nach Ansteuerungs- 
zustand festhalten oder aber auf den Hubmitteln (19, 20) be- 
fassen, und daB Trennungsmittel vorgesehen sind, die am 
Ende einer Magnetisierungsphase ein Abldsen der Stempel 
(22, 23) durch ihr Elgengewicht unterstutzen. 
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Patentansprdche platte (19) und der andere Stempel (23) auf dcr 

unteren Hubplatte (20) abgestQtzt ist 

1. WebstuhlmitEinzellitzensteuerung.welchereine 9. WebstuW nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
mit einer elektronischen Mustersteuervorrichtung zeichnet, daB die beiden Hubplatten (19, 20) durch 
(54) verbundene Auswahlvorrichtung (1) aufweist, 5 eine Gelenkhebelmechanik (57) zueinander 
die sich synchron zum Arbeitstakt des Webstuhls zwangsgefuhrt sind, daB die Hubplatten (19, 20) zu- 
auf- und abbewegende Hubmittel (19, 20) und satzlich durch Zugfedern (65) miteinander gekop- 
durch Elektromagnete(36) betfitigbare Kupplungs- pelt sind und daB auBerdem eine (20) der beiden 
mittei fur jede Einzeilitze (2 bis 8) umfaBt, dadurch Hubplatten (19, 20) durch weitere Zugfedern (66) 
gekennzeichnet, daB die Kupplungsmittel Stempel 10 mit einem ortsfesten Bauelement (16) der Auswahl- 
(22, 23) sind, welche nach unten hin mit einer der vorrichtung(l) verbunden ist 

Litzen (2 bis 8) verbunden sind, sich in der Grund- 10. Webstuhl nach einem oder mehreren der An- 

stellung auf den Hubmitteln (19, 20) abstOtzen und spruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet. daB die 

sich mit diesen auf- und abbewegen, daB die Hub- Elektromagnete (36) ttber zwischengeschaltete 

mittei (19, 20) die Stempel (22, 23) in der oberen is Gummipuffer (37) an einem unverschiebbaren 

Totpunktlage an jeweils zugeordnete Elektroma- Oberrahmen (18) der Auswahlvorrichtung (1) befe- 

gnete (36) heranfuhren, welche die Stempel (22, 23) stigtsind. _ 

je nach Ansteuerungszustand festhalten oder aber 1 1. Webstuhl nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 

auf den Hubmitteln (19, 20) belassen, und daB Tren- zeichnet, daB die Gummipuffer (37) nach oben ab- 

nungsmittel vorgesehen sind, die am Ende einer 20 ragendeGewindestifte(48)aufweisen. 
Magnetisierungsphase ein Abldsen der Stempel 

(22, 23) durch ihr Eigengewicht unterstiltzen. Beschreibung 

2. Webstuhl nach Anspruch 1, dadurch gekenn- _ , n . 
zeichnet, daB jeder Stempel (22, 23) an seiner der Die Erfindung betrifft einen Webstuhl mit Einzellit- 
aktivenSeitedesElektromagneten(36)zugeordne- 25 zensteuerung, welcher eine mit einer elektronischen 
ten Kontaktflache (40) als Trennungsmittel einen Mustersteuervorrichtung verbundene Auswahlvornch- 
eingezogenen Bereich (41) aufweist, welcher bei tung aufweist, die sich synchron zum Arbeitstakt des 
Anlage der Kontaktflache (40) eine Spaltzone mit Webstuhles auf- und abbewegende Hubmittel und 
hohem magnetischen Widerstand belaBt und bei durch Elektromagnete betatigbare Kupplungsmittel fur 
einem Topf-Magneten den zentralen Pol (43) des 30 jede Einzeilitze umfaBt. 

Elektromagneten (36) volistandig abdeckt. Durch die DE-OS 33 01 931 ist ein Webstuhl bekannt, 

3 Webstuhl nach Anspruch 2, dadurch gekenn- bei welchem die Litzen zur Anhebung bzw. Absenkung 
zeichnet, daB in dem eingezogenen Bereich (41) ei- der Kettfaden einzeln durch eine elektronische Muster- 
neKunststoffolie(42)eingelegtist vorrichtung angesteuert werden konnen. Die Litzen 

4 Webstuhl nach einem oder mehreren der An- 35 sind dabei jeweils durch Federn vorgespannt und grci- 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB als fen - vermittelt iiber ein Umlenksystem - vertikal von 
zusatzliches Trennungsmittel im Zentrum der Kon- oben an langlichen, vertikal ausgerichteten Platinen an. 
taktflache (40) des Stempels (22, 23) ein in der Im Grundzustand werden die einzelnen Platinen durch 
Grundstellung aus der Kontaktflache herausragen- quer zur Litzenausrichtung eingerastete Kiinken gehal- 
derAbdruckstift (45) vorgesehen ist, welcher gegen 40 ten, welche durch Elektromagnete zuriickziehbar sind. 
die Kraft einer ROckstellfeder (46) in den Stempel In entriegetter Stellung konnen sich die Platinen mit 
(22,23)hineindruckbarist. einer Mitnehmernase an sich auf- und abbewegenden 

5. Webstuhl nach einem oder mehreren der An- Messern anlegen und damit deren Hubbewegung fol- 
sprUche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB jeder gen, wobei die Anlagekrafte zwischen Platine und Mes- 
Stempel (22, 23) einen oberen Kontaktteller (24) 45 ser durch die Vorspannung der jeweiligen Einzeilitze 
und ein davon nach unten abragendes Ftihrungs- aufgebracht werden. Da mit einer Erh6hung der Litzen- 
rohr (25) umfaBt, welches in einer zugeordneten vorspannung auch die Reibungskrafte an den vcrschic- 
Bohrung (26) der Hubmittel (19, 20) verschiebbar denen Litzenfuhrungen und -umlenkungen steigen, ist 
gefuhrtist. die Arbeitsgeschwindigkeit des bekannten Webstuhles 

6. Webstuhl nach einem oder mehreren der An- 50 deutlich begrenzt Daruber hinaus ist der bekannte 
spriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Webstuhl trotz seiner elektronischen Steuerung in me- 
Hubmittel horizontale Hubplatten (19, 29) mit einer chanischer Hinsicht sehr aufwendig, wodurch sich zum 
Vielzahl von DurchlaBbohrungen (26) fOr die Fuh- einen hohe Herstellungskosten und zum anderen Pro- 
rungsrohre (25)der Stempel (22, 23) sind. bleme bei Reparatur und Wartung ergeben. 

7. Webstuhl nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 55 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen gat- 
zeichnet, daB jedes Fuhrungsrohr (25) von einem in tungsgemaBen Webstuhl mit Einzellitzensteuerung zu 
beliebigen Stellungen arretierbaren Justierring (28) schaffen, mit welchem hohe Arbeitsgeschwindigkeiten 
umschlossen ist, mit welchem jeder Stempel (22, 23) erreichbar sind und welcher einen einfachen mechani- 
auf einer Hubplatte (19, 20) abgestutzt ist schen Aufbau aufweist und damit bequem zu warten ist 

8. Webstuhl nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge- 60 Diese Aufgabe ist erfindungsgemaB dadurch geldst, 
kennzeichnet, daB zwei ubereinander angeordnete, daB die Kupplungsmittel Stempel sind, welche nach un- 
zueinander gegenlSufig bewegte Hubplatten (19, ten hin mit einer der Litzen verbunden sind, sich in der 
20) vorgesehen sind, welche miteinander fluchtende Grundstellung auf den Hubmitteln abstOtzen und sich 
DurchlaBbohrungen (26) fOr die Fahrungsrohre mit diesen auf- und abbewegen, daB die Hubmittel die 
(25) der Stempel (22, 23) aufweisen, daB jede Einzel- 65 Stempel in der oberen Totpunktlage an jeweils zugc- 
litze (2 bis 8) Qber eine Flaschenzugvorrichtung (33) ordnete Elektromagnete heranfQhren, welche die Stem- 
mit zwei Stempeln (22, 23) gekoppelt ist und daB pel je nach Ansteuerungszustand festhalten oder aber 
einer (22) der beiden Stempel auf der oberen Hub- auf den Hubmitteln belassen, und daB Trennungsmittel 
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einer Magnetisierungs- ten angeordnet sind, laBt sIPfdie Arbeitsgeschwmdig- 

phasc ein Ablosen der Stempel durch ihr Eigengewicht keit des Webstuhls verdoppeln. womit beispielsweise im 

untcrstuuen. Bereich der Bandweberei rund 2.000 Arbeitszyklen pro 

Da bei dcm erfindungsgemaBen Webstuhl die Einzel- Minute erreichbar sind. 

litzcn, Stempel und Haltemagnete jeweils auf derselben 5 In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kdnnen die 

Vcrtikalachse angeordnet sind, ergibt sich ein sehr ein- beiden Hubplatten durch eine Gelenkhebelmechanik 

facher und Qbersichtlicher Aufbau, wodurch sich War- zueinander zwangsgefuhrt sein, konnen die Hubplatten 

tungsarbeiten bequem durchfQhren Iassen und die Her- zusatzlich durch Zugfedern miteinander gekoppeit sein 

stcllungskosten erheblich gesenkt werden konnen. Dar- und kann auBerdem eine der beiden Hubplatten durch 

uber hinaus Iassen sich sehr hohe Arbeitsgeschwindig- 10 weitere Zugfedern mit einem ortfesten Bauelement der 

keiten erreichen, weil sich die Stempel allein aufgrund Auswahlvorrichtung verbunden sein. Durch die Zugfe- 

ihres Eigengewichtes auf den Hubmitteln abstiitzen und dern wird eine Dumpfungswirkung erzielt, die einen un- 

deshalb h6here Tourenzahten nicht mit einer hoheren ruhigen Lauf des Webstuhles bei hohen Arbeitsge- 

Litzenvorspannung verbunden sind. Weiterhin werden schwindigkeiten verhindert. 

die Stempel und die Elektromagnete ohne die Zwi- is Der Erfindung zufolge kdnnen die Elektromagnete 
schenschaltung von Klinken und anderen mechanischen uber zwischengeschaltete Gummipuffer an einem un- 
Gliedern unmittelbar gekoppeit, was zu einer weiteren verschiebbaren Oberrahmen der Auswahlvorrichtung 
Steigerung der erreichbaren Arbeitsgeschwindigkeiten befestigt sein. Die Gummipuffer wirken als Schwin- 
fuhrt Die Trennungsmittel ermoglichen es schlieBlich, gungsdampfer und gleichen Fertigungs- und Montage- 
das Gewicht und damit die Tragheitsmasse der Stempel 20 ungenauigkeiten von Stempeln und Elektromangeten 
klein zu halten und trotzdem in der Ablosungsphase ein aus. 

Ankleben der Stempel an den Elektromagneten auf- In weiterer Verbesserung der Erfindung konnen die 

grund einer Restmagnetisierung zu verhindern. Gummipuffer nach oben abragende Gewmdestifte auf- 

Der Erfindung zufolge kann jeder Stempel an seiner weisen. Damit ist in einfacher Weise eine sehr genaue 

der aktiven Seite des Elektromagneten zugeordneten 25 Hohenjustierung der Elektromagnete moglich. 

Kontaktflache als Trennungsmittel einen eingezogenen Die Erfindung wird im folgenden anhand der Zeich- 

Bercich aufweisen, welcher bei Anlage der Kontaktfla- nung naher erlautert, in der zeigen; 

che eine Spaltzone mit hohem magnetischen Wider- Fig. 1 einen Webstuhl mit Einzelhtzensteuerung in 

stand belaBt und einen Pol des Elektromagneten voll- einer schematischen Frontansicht, 

standig abdeckt Weiterhin kann gemaB der Erfindung 30 Fig. 2 den Webstuhl gemaB einer Blickrichtung II in 

in dem eingezogenen Bereich eine Kunststoffoiie einge- Fig. 1, 

legt sein. Schon durch diese einfachen MaBnahmen fal- Fig. 3 den Webstuhl in einer zu Fig. 1 analogen Front- 

len auch leichte Stempel nahezu unmittelbar nach dem ansicht, jedoch in einer veranderten Arbeitsstellung, 

Abschalten von den Elektromagneten ab. Fig. 4 einen Elektromagneten des Webstuhles mit ei- 

In Ausgestaltung der Erfindung kann als zusatzliches 35 nem zugeordneten Stempeloberteil gemaB einem Aus- 

Trcnnungsmittel im Zentrum der Kontaktflache des schnitt IV in Fig. 1 und 

Stempels ein in der Grundstellung aus der Kontaktfla- Fig. 5 das untere Ende des Stempels gemaB emem 

che herausragender Abdruckstift vorgesehen sein, wel- Ausschnitt V in Fig. 1. 

cher gegen die Kraft einer Ruckstellfeder in den Stem- Die Fig. 1 bis 3 zeigen in schematischer Form einen 

pel hineindrQckbar ist Damit wird die Verzogerungszeit 40 Webstuhl mit einer Auswahlvorrichtung 1 zur Einzel- 

zwischen dem Abschalten der Magnete und dem Ablo- steuerung einer Vielzahl von Litzen 2 bis 8. In dem 

sen der Stempel weiter verkiirzt, so daB sehr hohe Web- gezeigten AusfOhrungsbeispiel sind der Ubersicht hal- 

geschwindigkeiten erreicht werden kfinnen. ber lediglich drei Langs- und fiinf Querreihen von Lit- 

Der Erfindung zufolge kann jeder Stempel einen obe- zen, also die Anordnung von msgesamt 15 Einzelhtzen, 

ren Kontaktteller und ein davon nach unten.abragendes 45 dargestellt Tatsachliche Ausfiihrungen eines Bandweb- 

Fuhrungsrohr umfassen, welches in einer zugeordneten stuhls weisen hier etwa 50 Einzellitzen auf. 

Bohrung der Hubmittel verschiebbar gefuhrt ist Bei Jede Litze 2 bis 8 besitzt ein Litzenauge 9 zur Fuh- 

diesem Aufbau Iassen sich besonders geringe Stempel- rung eines Webfadens, im allgemeinen eines Kettfadens 

gewichte erzielen, womit die Antriebsleistuhg der Hub- 10. Die relative vertikale Stellung der Litzenaugen 9 

mittelincngenGrenzenbleibt 50 zueinander bestimmt das Webmuster, wobei in Fig. 1 

In Ausgestaltung der Erfindung k6nnen die Hubmit- durch einen Pfeil 11 die Hohe des SchuBeintrags ange- 

tel horizontal Hubplatten mit einer Vielzahl von deutet ist Jede Litze 2 bis 8 ist an ihrem unteren Ende 

DurchiaBbohrungen fur die Fuhrungsrohre der Stempel uber einen Gummifaden 12 an einem Grundrahmen 13 

sein. SchlieBIich kann gemaB der Erfindung jedes FUh- des Webstuhls angeschlossen. An ihrem oberen Ende ist 

rungsrohr von einem in beliebigen Stellungen arretier- 55 jede Litze 2 bis 8 durch eine Durchgangsbohrung ernes 

baren Justierring umschlossen sein, mit welchem jeder sogenannten Harnischbretts 14 gefOhrt und iiber eine 

Stempel auf einer Hubplatte abgestiitzt ist Harnischkordei 15 an die Auswahlvorrichtung 1 ange- 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfin- schiossen. Bis zu diesem Punkt ist der Webstuhl mit 

dung konnen zwei ubereinander angeordnete, zueinan- einem ublichen Jacquard-Webstuhl identisclvD. h. mit 

der gegenlaufig bewegte Hubplatten vorgesehen sein, 60 der Auswahlvorrichtung 1 kdnnen ggfs. auch altere me- 

welchc miteinander fluchtende DurchiaBbohrungen fur chanische Webstflhle auf eine elektronische Steuerung 

die Fuhrungsrohre der Stempel aufweisen, kann jede umgerustet werden. 

Einzcllitze Uber eine Flaschenzugvorrichtung mit zwei Die Auswahlvorrichtung 1 besitzt eine ortsfeste, hori- 

Stempeln gekoppeit sein und kann einer der beiden zontale Grundplatte 16, vier vertikale Ecksaulen 17 und 

Stempel auf der oberen Hubplatte und der andere 65 einen horizontalen Oberrahmen 18, welche zusammen 

Stempel auf der unteren Hubplatte abgestfitzt sein. einen Quader aufspannen. Innerhaib dieses Quaderrau- 

Durch die Steuerung einer Einzellitze uber zwei Stem- mes sind zwei ubereinander angeordnete, bewegliche 

pel. die auf zueinander gegenlaufig bewegten Hubplat- Hubplatten 19, 20 an vertikalen Fuhrungsstangen 21 
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gefQhrt Jede der Hubplatten 19, 20 tragt eine Reihe von gehoben sein wird. Es entsteht somit eine Situation, wie 

Stempeln 22, 23, welche aus einem oberen Kontaktteller sie in Fig. 1 fflr die Litze 3 dargestellt isl Da somit in 

24 und einem davon nach unten abragenden FUhrungs- beiden Extremalpositionen eine Ansteuerung der Litzen 
rohr 25 bestehen; vgL Fig. 4 und 5. Die Fuhrungsrohre m6glich ist, lassen sich mit dem dargestelltcn Ausffln- 

25 sind in miteinander f luchtenden Durchgangsbohrun- 5 rungsbeispiel einer Auswahlvorrichtung 1 sehr hohe Ar- 
gen 26, 27 mit geringem Spiel axial verschiebbar ge- beitsgeschwindigkeiten erreichen. Durch die Flascncn- 
fiihrt Die Abstlitzung gegenQber einer der beiden Hub- zugvorrichtungen 33 wird dabei jedes Mai der voile 
platten 19 20 erfolgt fiber einen das Fflhrungsrohr 25 Hub eines .Stempels 22 bzw. 23 auf die zugeordnete 
umschlieBenden Justierring 28, welcher Ober eine Ma- Litze 2 bis 8 flbertragen. Grundsatzhch 1st es aber auch 
denschraube 29 oder ein anderes Befestigungsmittei in 10 denkbar, daB die titzen direkt an einen einzigen Stem- 
jeder beliebigen Stellung arretierbar ist Die Stempel 22, pel angeschlossen sind und daB die Auswahlvorrichtung 
23 unterscheiden sich lediglich durch die unterschiedli- lediglich mit einer einzigen Hubplatte betneben wird. 
che Position des Justrierringes 28, wodurch sich aber_ Wie in Fig. 4 naher gezeigt, weist jeder Stempel 22, 23 
eine Abstutzung entweder auf der oberen Hubplatte 19 auf seiner der aktiven Seite 39 des Elektromagneten 36 
oder aber der unteren Hubplatte 20 ergibt 15 zugeordneten Kontaktfiache 40 einen eingezogenen 

An den unteren Enden der Fuhrungsrohre 25 sind Bereich 41 auf. In diesen eingezogenen Bereich 41 1st 

iiber Sicherungsstifte 30 jeweils AnschluBhaken 31 fur eine Kunststoffolie 42 eingelegt, welche den zentralen 

Steuerfaden 32 befestigt Die Steuerfaden 32 verbinden Pol 43 des Topf-Elektromagneten 36 vollstandig ab- 

jeweils zwei benachbarte Stempel 22, 23, von denen deckt Im Bereich der Kunststoffol.e 42 ergibt sich bei 

einer auf der oberen Hubplatte 19, einer auf der unteren 20 Annaherung der Kontaktfiache 40 an den Magneten 36 

Hubplatte 20 abgestfltzt ist Dabei bildet jeder Steuerfa- eine Spaltzone mit hohem magnetischem Widerstand, 

den 32 eine Schlaufe in welcher eine Flaschenzugvor- wodurch sich der Kontaktteller 24 nach Abschalten des 

richtung 33 mit zwei iibereinander angeordneten Urn- Magneten 36 trotz des verbleibenden Restmagnetismus 

lenkrollen 34, 35 gleichen Durchmessers eingehangt ist leicht wieder abl6st. Da auf der Kontaktfiache 40 des 

Die unteren Umlenkrollen 35 sind jeweils von einer der 25 Tellers 24 eine vorstehende, metallischc RmgflScne 44 

Harnischkordeln 15 umschiungen, welche durch nicht verbleibt, kann die Kunststofffohe 42 auch bet einem 

naher gezeigte DurchlaBbohrungen der Grundplatte 16 wiederholten Anschlagen am Magneten 36 sich mcnt 

in die Auswahlvorrichtung 1 von unten her eintreten abnutzen. 

dnd mit ihrem Ende an der Grundplatte 16 befestigt Im Zentrum der Kontaktfiache 40 des Kontakttellers 

sind Jede Litze 2 bis 8, bzw. Harnischkordel 15 ist somit 30 24 ist weiterhin als zusatzliches Trennungsmitte ein Ab- 

mit zwei Stempeln 22, 23 mechanisch gekoppelt druckstift 45 angeordnet, welcher in der Grundste lung 

Die Hubplatten 19, 20 fflhren synchron zum Arbeits- aus der Kontaktfiache 40 herausragt Der Abdruckstift 

takt des Webstuhls eine zueinander gegenlaufige Hub- 45 wird in dieser Position durch eine Ruckstellfeder 46 

und Senkbewegung aus, wobei die Fig. 1 und 2 den ma- gehalten, welche im Inneren des Fuhrungsrohres 25 an- 

ximalen und Fig. 3 den minimalen Hubplattenabstand 35 gedeutet ist und sich auf einem Sicherungsstift 47 ab- 

zeigen. Die Stempel 22, 23 folgen aufgrund ihres Eigen- stutzt.Bei Annaherung des Tellers 24 an den Magneten 

gewichtes im Grundzustand der Bewegung der jeweils 36 wird daher der Abdruckstift 45 in die Kontaktfiache 

zugeordneten Hubplatte 19, 20, weshalb die der oberen 40 hineingedruckt Umgekehrt unterstfltzt er bei Ab- 

Hubplatte zugeordneten Stempel 22 in der Arbeitsstel- schalten des Magneten 36 die Ablosung des Tellers 24. 

lung nach Fig. 1 ihren oberen Totpunkt, die Stempel 23 40 Die Gummipuffer 37 sind mit nach oben abragenden 

ihren unteren Totpunkt erreichen. Die Kontaktteller 24 Gewindestiften 48 versehen, die em Anschrauben der 

der oberen Stempel 22 werden dabei bis auf wenige Magnete 36 an den Oberrahmen 18 gestatten. Daruber 

zehntel Millimeter an Elektromagnete 36 herangefiihrt, hinaus ist durch Unterlegscheiben 49 oder Kontermut* 

die aber Gummipuffer 37 am Oberrahmen 18 der Aus- tern.eine Justierungder aktiven Seite39der Magnete36 

wahlvorrichtung 1 aufgehangt sind. Wird in diesemobe- 45 moglich, womit.im Zusammenspiel mit den Justierrin- 

ren Totpunkt der jeweilige Magnet 36 nicht aktiviert. gen 28 der Stempel 22, 23 eine sehr genaue Einstellung 

senkt sich der entsprechende Stempel 22 zusammen mit fur jede Einzellitze 2 bis 8 mSghch ist. Gennge Monta- 

der oberen Platte 19 wieder ab. Er erreicht in der Ar- gefehler oder Verstellungen im Betrieb werden dabei 

beitsstellung nach Fig. 3 dann seinen unteren Totpunkt, zusatzlich durch die Gummipuffer 37 ausgcglichen. Urn 

wie es in Fig. 3, rechts, am Beispiel der Litze 4 gezeigt 50 beim Absetzen der Stempel 22, 23 auf den Hubplatten 

ist Durch die gleichzeitige Hubbewegung des zugeord- 19, 20 eine Gerauschbildung zu vermeiden, sind vorteil- 

neten Stempels 23 bleibt das entsprechende Litzenauge hafterweise unterhalb der Justierringe 28 zusatzhche 

9 stets auf gleicher H6he. Gummiringe 50 auf die Fuhrungsrohre 25 der Stempel 

Wird dagegen im oberen Totpunkt der Magnet 36 22, 23 aufgeschoben. 

aktiviert, hebt sich der zugeordnete Stempel 22 von der 55 Wie in Fig. 2 naher gezeigt, ist jeder Elektromagnet 

Hubplatte 19 ab, wie es in den Fig. 1 und 3/ links, am 36 Ober eine AnschluBleitung 51 mit einer Kontaktleiste 

Beispiel der Litze 2 gezeigt ist Da gleichzeitig in der 52 verbunden, auf welcher ein Verbindungsstecker 53 

Arbeitsstellung nach Fig. 3 der zugeordnete Stempel 23 fur eine eiektronische Mustersteuervornchtung 54 auf- 

zusammen mit der unteren Hubplatte 20 seine hochste gesteckt ist Die lediglich symbolisch als Kasten darge- 

Stellung erreicht, wird dadurch auch die zugeordnete 60 stellte Mustersteuervornchtung 54 enthalt frei pro- 

Litze 2 angehoben. Der zugeordnete. untere Gummifa- grammierbare Speicher, durch welche beliebige Muster, 

den 12 sorgt hier lediglich fflr eine Straffhaltung der beispielsweise SchriftzQge, vorgegeben werden konnen. 

Litze 2 und der Harnischkordel 15, flbernimmt aber kei- An die Kontaktleiste 52 sind weiterhin Lichtschrankcn 

nerlei Hubfunktion. 55, 56 angeschlossen, welche die oberen Totpunkte der 

In der Arbeitssteilung nach Fig. 3 kann durch Aktivie- 65 oberen Hubplatte 19 bzw. der unteren Hubplatte 20 

rung der den Stempeln 23 zugeordneten Magneten 36 anzeigen. Auf diese Weise kdnnen zum nchtigcn Zcit- 

wiederum erreicht werden, daB die zugeordnete Litze in punkt Steuersignale fflr die Aktivierung bzw. Abschal- 

der nachsten Extremalposition der Hubplatte 19, 20 an- tung der Elektromagnete 36 ausgelost werden. 
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Die Bewcgung der b! 




latten 19, 20 wird durch 




cine Gclenkhebclmechanilc57 erzeugt, welche im Hin- 
blick auf eine verkantungsfreie FQhrung auf beiden Sei- 
(en dcr Hubplatten 19, 20 angreift; vgl. Fig. 1 und 2. Die 
Celcnkhebelmechanik 57 wird — vermittelt durch 5 
Obertragungsstangen 58 — mittels eines Kurbelantrie- 
bes 59 bewegL Letzterer ist seinerseits Ober einen Zahn- 
riemcn 60 an den Antrieb des Webstuhls gekoppelt, urn 
cine Synchronisation mit dessen Arbeitstakt zu errei- 
chen. Die Gclenkhebelmechanik 57 besteht jeweils aus 10 
einem doppelarmigen Hebe! 61, welcher an einer Sei- 
tcnstutze62der Auswahlvorrichtung 1 drehbar gelagert 
ist. An dem Hebel 6t sind jeweils im gleichen Abstand 
zu dessen Drehpunkt 63 Hubstangen 64 angeschlossen, 
die mit ihrem anderen Ende in der Seitenmitte der obe- 15 
ren Hubplatte 19 bzw. der unteren Hubplatte 20 ange- 
(enkt sind. 

Urn bei sehr hohen Arbeitsgeschwindigkeiten einen 
unruhigen Lauf und Schwingungen der Hubplatten 19, 
20 zu vermeiden, sind letztere uber symmetrisch ange- 20 
ordnete Zugfedern 65 miteinander verbunden. Die unte- 
re Hubplatte 20 ist durch weitere Federn 66 an die 
Grundplatte 16 der Auswahlvorrichtung 1 gekoppelt, so 
daB sich insgesamt ein Krafteausgleich ergibt Durch 
dicse MaBnahmen laBt sich eine weitere Steigerung der 25 
Arbeitsgeschwindigkeit erreichen. 
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